DOKTEK FOODTECH

URUN KONVEYORUNUN UZERINDEKI OTOMATIK KESME UNITESI

MODEL CUT-E

CUT AILESI — URUN KATALOGU

OTOMATIK PATLICAN
SAP KESME MAKINESI

Surekli konveyor Uzerinde makine gorisu gudimli sap ve ¢anak yaprak alma.

DOKTEK FoodTech tarafindan Turkiye'de tasarlanir ve Uretilir.

Her patlican farklidir. Kesim de 6yle olmal..

MAKINE GORUSU SUREKLI KONVEYOR

GUDUMLU .
Kesim sirasinda bant

hareket etmeye devam
eder.

Takim hareket etmeden
once her urun algilanir.

URUN BASINA
HESAPLAMA

Kesim konumu algilanan
her Urlin i¢cin hesaplanir.

KORUNAN MUHENDISLIK BILGI BIRIKIMI — TURK FAYDALI MODEL TR 2019 86625 Y

CUT-E

CUT-E'YI CALISIRKEN IZLEYIN

DOKTEKFOODTECH.COM



01 - VERIMI BELIRLEYEN PROSES ADIMI

Sap Kesme Neden Onemli

Konserve, tursu, dondurulmus ya da dilimlenmis — her patlican prosesi sap alma ile baslar. Fazla derin
yerlestirilen bir kesim, kullanilabilir eti sapla birlikte goturir; fazla kisa kalan bir kesim ise Urlnde sap
birakir. Veriminiz bu adimda belirlenir.

AYNI KESIMI YAPMANIN (G YOLU

4 A
ELLE SABIT KESICI CUT-E
Esnek Basit kesim prensibi m Uriin bazinda algilama
Operatére bagl Tek mekanik referans B Hesaplanan kesim konumu
Yogun is gici Dogal Urin farklihgina uyum m Sirekli konveyor
. glam S -

Tekrarlayan is saglamaz B Makine Urlin geometrisine
Kesim tutarliig degisken ?g.or'r?etrlytle.gore kullanilabilir uyar

uruna alabilir ya da sap P -

L m Olculebilir ve tekrarlanabilir
birakabilir . .
isleme igin tasarlandi

IS MODELINIZ KENDI URETIMINIZDEN HESAPLANIR

is glici maliyetinizi, (irin degerinizi, mevcut verim kaybinizi ve iiretim saatlerinizi bize génderin. Hattiniza 6zel
bir geri 6deme degerlendirmesi hazirlayip gonderelim.

4

HATTA GELDIGI HALIYLE HAM URUN — SAP VE CANAK YAPRAK UZERINDE PRODUCT VIEW

N
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02 - CUT-E NASIL CALISIR

Algila. Hesapla. izle. Kes.

Uriinler siirekli konveydr {izerinde girer — kesim sirasinda bant durmaz.

01 Algila

Makine gorusu gelen Grlina ve ilgili sap geometrisini tanir.

02 Hesapla

Yazihm, algilanan Urin icin bir kesim konumu belirler.

03 izle

Makine, her trintn hareketli bant Gzerindeki konumunu izler —
konveyor kesim icin durmaz.

04 Kes

Kesme sistemi, o Urlin i¢in hesaplanan kesimi uygular.

Al Vision System
Detects each product

Robotic Handling

Automatic Cutting Unit

URON
J
KAMERA

N2

GORUNTUYLE ALGILAMA

N2

KESIM KONUMU HESABI

N
HAREKET / IZLEME

N

N2

ISLENMIS URUN

ALT SISTEM ACIKLAMASI

1 - GORUS

3
e o 4 - KESME
URUN KONVEYORU UZERINDE CUT-E PRODUCT VIEW UNITESI

DOKTEK FOODTECH - CUT-E

Bant lizerinde kamera
tabanl trlin algilama

KONVEYBR Urilinii durmaksizin

iceriden gegirir

KINEMATIK  Yuksek hizh delta

kinematigi takimi tasir

Hesaplanan kesimi
uygular

03



03 - MAKINE GORUSU

Kesim Algilamayla Basglar

Takim hareket etmeden once urin algilanir ve sap geometrisinin yeri belirlenir. Gortintli koordinatlari,
bant hareket etmeye devam ederken makine koordinatlarina donusturuldr.

GORUNTUDEN HAREKETE

URUN ALGILANDI GORUNTU

N

GEOMETRI

MAKINE KOORDINATI

N

TAKIM HAREKETI

CANAK UCU

HESAPLANAN KESIM C !!
—— BANT YONU CANLI ALGILAMA ARAYUZU

ALGILAMA PRENSIBI: ALGILAMA KUTUSU, ANAHTAR NOKTALAR VE HESAPLANAN SEMATIK Canli algilama araylzi —
KESIM GIZGISI — HERKESE ACIK TANITIM GORUNTULERINDEKI GIBI algilama kutusu, anahtar

noktalar ve hesaplanan
kesim ¢izgisi — YouTube
kanalimizdaki tanitim
goruntilerinde
gosterilmektedir:
youtube.com/
@doktektechnology

Gorus sistemi hazir konumlar
arasindan secim yapmaz.
Oniindeki Griiniin sap
geometrisinin verini belirler: kesim

-

URUN KONVEYORU UZERINDEKI GORUS VE KESIM BOLGESI PRODUCT VIEW
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04 - VERIM GEREKCESI

Hesaplanan Kesim ve Sabit Kesim

Ayni banttan Uc¢ gercek drin. Kirmizi kesikli ¢izgi, her karede ayni konumda gdsterilen tek bir sabit
mekanik referanstir. Turkuaz gizgi ise CUT-E'nin o Urilin i¢in hesapladigi konumdur.

URUN C — TERS YONELIM
SABIT REFERANS: KESIM ETIN ICINE

URUN A — UZUN

SABIT REFERANS: DOGRU — TESADUFEN URUN B — KISA DENK GELIR
SABIT REFERANS: KULLANILABILIR ET
KAYBI
4 A
SABIT KESIM HESAPLANAN KESIM
Uriin farkliigina tek bir referans uygulanir. Kesim konumu, algilanan Uriin geometrisinden
s . - hesaplanir.
Olasi sonug: bir triinde fazla miktarda kullanilabilir P
arinun alinmasi ya da bir digerinde sap kalmasi. Amag: yalnizca kesilmesi gerekeni kesmek.
(& J

URUN CUT-E'YE UYMAZ.
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05 - GERCEK MAKINEDEN

Gercek Uriin. Gercek Kesim.

Bu sayfadaki fotograflar, gercek makine tarafindan kesilmis Urtnd gosterir — bilgisayarda Uretilmis
gorsel degildir.

01 — ONCE 02 — KESIM 03 — SONRA + ALINAN BASLIK

Y

BANT (ZERINDE HAM URUN PRODUCT VIEW  BANT UZERINDE KESIM FOOTAGE  KESIM YUZEYI VE ALINAN CUT SAMPLE
CALISMASI SAP BASLIGI

.

Makinenin ¢alisirken ¢ekilen tanitim gorintuleri — algilama
kutusu, anahtar noktalar ve hesaplanan kesim ¢izgisini iceren

sap algilama arayliz(i dahil — YouTube kanalimizda herkese PROFESYONEL SERI FOTOGRAF CEKIMI

aciktir. OI(;ek referansli, ayni Urin Uzerinde
ONCE - KESIM - SONRA serisi — bir

Dogruluk ve kapasite, uygulama muhendisligi sirasinda kendi sonraki revizyon icin hazirlaniyor.

Urtin numunelerinizde teyit edilir — sonraki sayfadaki deneme
kaydina bakiniz.

MAKINEYI CALISIRKEN IZLEYIN — YOUTUBE.COM/@DOKTEKTECHNOLOGY FOOTAGE
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06 - UYGULAMA MUHENDISLIGI

Performans Sizin Uriiniiniizde Ol¢iilur

Varsayima dayall rakam yayimlamiyoruz. Performans, temsil edici Grlin Gzerinde yapilan bir kesim
denemesinde kaydedilir ve buradaki gibi bir test konfiglirasyonunda belgelenir. Bu, kesim denemeniz
sirasinda doldurdugumuz bos formdur.

TEST / REFERANS KONFIGURASYONU
RAKAMLARA BAKISIMIZ

URUN CESIDI

Bu tablodaki performans degerleri
NUMUNE ADEDI {'”[”\fE”li’fNtrsrfrreﬁflr\l”]"‘} yalnizca temsil edici Urln Gzerinde
R kayit altina alinmis denemelerden
girilir — pazarlama tahminlerinden
degil. Sizin degerleriniz de ayni

RUN BOY ARALIGI " [VERi GiRiN]:} mm

URUN CAP / GENISLIK { [VERI GIRIN] .}mm o R
ARALIGI T yolla dretilir: kendi Granunizde,

R e belirtilen deneme kosullari altinda
URUN AGIRLIK ARALIGI { [VERI GIRIN] /g

belgelenerek.

KONVEYOR HIZI { [VERL GiRZ'[N]:} m/min

TEST EDILEN URUN DEBISI " [VERi GiRiN]: pcs/min

ESDEGER KAPASITE kg/h

KABUL EDILEN KESIM

KRITERI
KABUL EDILEN KESIMLER [ [DOGRULANMIS DEGER GIRIN] |%
KALAN SAP KRITERI _LTANTHLAYIN] |

CANAK YAPRAK ALHMA . [DOGRULANACAK] |

KAPSAMI

ORTALAMA ET KAYBI . [DOGRULANNIS DEGERT GIRIN] |
DENEME TARIHI “LTARIH GIRINI |

PROTOTIP KESIM GELISTIRME GORUNTUSU
CALISMAST

Performans; Urlin gesidine, trlin geometrisine, gelen trtintin durumuna, sunum sekline, hedeflenen kesim kriterine ve
makine konfiglirasyonuna baghdir. Nihai performans, temsil edici misteri numuneleri Gzerinde dogrulanir.
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07 - HIJYENIK KONSTRUKSIYON

Gida Islemede Temizlik Erigimi Igin Tasarlandi

CUT-E paslanmaz celikten uretilir ve gida isleme ortamlari icin temizlik erisimi diistinllerek tasarlanir.
Temizlik yontemi ve koruma siniflari, teslim edilen makine konfiglirasyonuna gore teyit edilir.

Temizlik sahaya birakilmaz, projeye dahil edilir: temizlik
yontemi proje incelemesinde hijyen ekibinizle birlikte
tanimlanir; glinltk temizlik rutini — varsa basing ve kimyasal
sinirlari dahil — makineyle birlikte teslim edilen temizlik
talimatinda belirtilir.

KONSTRUKSIYON VERILERI — PROJEYE GOGRE TEYIT EDILIR

GOVDE MALZEMESI Paslanmaz celik — kalitesi proje
sartnamesinde belirtilir

URUNLE TEMAS EDEN Proje sartnamesinde belirtilir
B MALZEME
KONVEYOR BANDI Bant malzemesi proje sarthamesinde
belirtilir
ELEKTRIK PANOSU IP koruma sinifi teslim edilen

konfiglirasyona gore belirtilir

HAREKET BILESENLERI Koruma ve temizlik sinirlamalari teslim
edilen konfiglirasyona gore belirtilir

TEMIZLIK YONTEMI Proje incelemesinde hijyen ekibinizle
birlikte tanimlanir

GIDA TEMASI BELGELERI Teslim edilen makineyle birlikte verilir

ACIK GOZENEKLI BANDIN UZERINDEKI FOOTAGE
KESME UNITESI

Automatic Cutting Unit

BANDIN UZERINDEKI OTOMATIK KESME UNITESI PRODUCT VIEW
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08 - URETIM HATTI ENTEGRASYONU

Hattinizda Bir istasyon, Ada Degil

CUT-E surekli modda calisir — kesim sirasinda bant durmaz. Makine kapasitesi; urin olcileri, gelen
yonelim, hedeflenen kesim geometrisi, konveyor konfiglrasyonu ve Uretim gereksinimlerine gore
belirlenir.

ONCEKI PROSES® BESLEME —P URUN > GORUS HESAPLANAN ISLENMIS |y SONRAKI
SUNUMU KESIM GRON PROSES

SAP / CANAK YAPRAK ATIGI CIKISI

MUHENDISLIK ARAYUZLERI - PROJEYE GORE TANIMLANIR

SONRAKI PROSES UYGULAMALARI
KONVEYOR YUKSEKLIGI H1 Projeye gore tanimlanir (TESLIMAT KAPSAMINDA DEGILDIR)

BOSALTMA YUKSEKLIBI H2 Projeye goére tanimlanir B Dondurma

; . . Tursu
CALISMA GENISLIGI W Projeye gére tanimlanir

Konserve
DIJITAL G/C - HAZIR - Projeye gore tanimlanir

CALISMA IZNI - ARIZA Dilimleme - dograma

ileri isleme

ACIL STOP ARAYUZU Projeye gore tanimlanir

ONCEKI / SONRAKI PROSES Projeye gbre tanimlanir
KILITLEMESI

DOKTEK miihendisleri; besleme, lirin sunumu, bosaltma, alarmlar
ve sinyal alisverisini hattinizin mihendisleriyle birlikte tanimlar.

BANT UZERINDE URUN SUNUMU PRODUCT VIEW
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09 - TEKNIK OZELLIKLER

CUT-E Teknik Veriler

MODEL CUT-E MAKINE OLCULERI { PROJE SARTNAMESINDE |
UYGULAMA Otomatik patlican sap / MAKINE ABIRLIGI { PROJE SARTNAMESINDE
canak yaprak kesme
KURULU GiC { PROJE SARTNAMESINDE |
CALISMA MODU Siirekli konveyor
ELEKTRIK BESLEMESI | PROJE SARTNAMESINDE
GORUS SISTEMI Kamera tabanli iUrin algilama oo
BASINCLI HAVA { PROJE SARTNAMESINDE |
KESIM KONUMU Algilanan her Urin i¢in
hesaplanir GOVDE MALZEMESI Paslanmaz celik — kalitesi
proje sartnamesinde
MAKINE Projeye o6zel Uretim /
KONFIGURASYONU konfigirasyona bagli URUNLE TEMAS EDEN

MALZEME

KAPASITE
PANO KORUMA SINIFI

URUN DEBISI

URUN BOYUT ARALIGI | URUN DENEMENIZDE DOGRULANIR OPERATOR IHTIYACI

KONVEYOR GENISLIGI | PROJE SARTNAMESINDE | KONTROL ARAYUZU
KONVEYGR  PROJE SARTNAMESINDE | MENSE Tirkiye'de tasarlanir ve
YUKSEKLIGTI T : Uretilir

Nihai makine sartnamesi; Griin numuneleri, fabrika yerlesimi, hedeflenen c¢ikti ve proses entegrasyonuna gére proje
incelemesi sirasinda teyit edilir.

FIKRI MULKIYET Korunan mihendislik bilgi birikimi —
Tirk faydali model TR 2019 06625 Y

PLATFORM DOKTEK CUT ailesiyle ortak goris ve
hareket platformu — DOKTEK pilot
hattinda bamya sap kesme igin

uyarlanmistir

UYGUNLUK Belgelendirme, teslim edilen makine
konfigiirasyonuna ve hedef pazara gore DELTA BAGLANTISI
tanimlanir UZERINDEKI KESME

UNITESI



10 - BASVURU SURECI

Urliniiniizden Yapilandiriimis Makineye

N o e o e o e e o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e — e
01 Sirecinizi génderin
o . L N ) TESLIMAT KAPSAMI VE DESTEK
Temsil edici Urtin fotograflari — zorlu Grlinleriniz dahil
- . - STANDART TESLIMAT
— kisa bir sure¢ videosu, mevcut kapasiteniz ve
hedeflenen kabul edilebilir ¢iktiniz. B CUT-E makinesi
B Kontrol sistemi
02 Mihendislik ve fizibilite incelemesi
. . e . B GOorus sistemi
Bir DOKTEK muhendisi; Grlin yelpazenizi, gelen
yonelimi, kesim kriterini, hat yerlesimini, hedef B Kullanim dokiimantasyonu
kapasiteyi ve mevsimsel degiskenligi inceler. m Devreye alma destegi
03 Uriin denemesi Garanti sartlari, dnerilen yedek parca
Temsil edici miisteri {irlinleri (izerinde bir kesim paketi, teslim siiresi ve egitim,
denemesi. Kapsanan {iriin araligini, kesim sonucunu, konfiglrasyona 6zel teklifte belirtilir.
go6zlenen kapasiteyi ve kabul kriterlerini kayit altina
alinz.
. . . TEK MUHATAP
04 Konfiglirasyona 6zel teklif

Teklifiniz, teslim edilecek
konfiglirasyonu kalem kalem listeler;
boylece satinalma, miihendislik ve
kalite ayni belgeyi inceler.

Dogrulanmis uygulamaya dayali olarak: makine
konfiglirasyonu, hat arayuzleri, gerekli belgelendirme
ve teslimat kapsami.

BASVURUNUZU GONDERIN

Basvuru incelemenizi baglatmak icin tarayin —
doktekfoodtech.com/tr/proje-inceleme

KESIM CALISMASI FOOTAGE
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DOKTEK FOODTECH

URUNUNUZLE BASLAYIN.
SURECI BiZ DOGRULAYALIM.

BIZE GONDERIN SONRA

m Uriin fotograflari WiHENDISLIK iR
. . INCELEMESI DENEMESI

B Kisa surec¢ videosu

m Urin dlgileri

B Hedeflenen ikt

B Fabrika / hat yerlesimi

E-POSTA info@doktek.com

TELEFON +90 530 891 4404

WHATSAPP wa.me/905308914404

WEB doktekfoodtech.com

VIDEO youtube.com/@doktektechnology

DOKTEK FoodTech — makine gorusu ile ylksek hizli delta kinematigini bir araya
getiren, muhendislik odakli ve uygulamaya dayali bir makine Ureticisi. Denizli
Turkiye'de gelistirilir; gida isleme sanayii icin Turkiye'de tasarlanir ve Uretilir.

DOKTEK YUKSEK TEKNOLOJI AR-GE MUHENDISLIK MAKINE IMALAT SAN. VE TIC.

TURKIYE

DOGRULAMA

LTD.

STI.

CUT-E'YI IZLEYIN &
DENEME TALEP EDIN

— CUT-E
09-2026

OLC. HESAPLA. KES. DOGRULA.

TR -

KONFIGURASYON

V2 -
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